2. Allgemeines

. Entfernen Sie die Tragerfolie von der Skalierung (Ronde) und

platzieren Sie diese mittig auf der Gehdusescheibe. Die Ori-
entierung erfolgt am besten iber den inneren Ausschnitt der
Achsschraube. Nun kénnen Sie die selbstklebende Skalie-
rung (Ronde) mit der Ziffer O in Verléngerung zum Peilstrich
des Schneckengehduses aufkleben. (siehe Abbildung)

3. Uberprifen Sie das Gelenk auf eine ordnungsgeméfRe Mon-
tage und Funktion.

2.1 KONFORMITATSERKLARUNG C€

Wir, die Heinrich Caroli GmbH, Eichrodtstr. 13, 77933 Lahr
erklaren in eigener Verantwortung, dass dieses Medizinprodukt
sowie dessen Zubehdr allen Anforderungen der EU-Verordnung
2017/745 iber Medizinprodukte entspricht. Die Konformitdt
ist in unserer technischen Dokumentation belegt und wird durch
die CE-Kennzeichnung bestdtigt. Unsere Konformitétserkldrung
steht lhnen als Download unter folgendem Link zur Verfigung.

Konformitatserklérung

https://caroli.de/Ink/kk.php

2.2 GEWAHRLEISTUNG

Eine Gewdhrleistung ist nur gegeben, sofern das Produkt zu

dem vorgesehenen Verwendungszweck sowie durch eine sach-

gemdfBe Verarbeitung und Handhabung eingesetzt wurde. Die
Gewdbhrleistung erlischt, wenn die geltenden Bestimmungen

nicht eingehalten werden oder das Produkt einer Zweckentfrem-

dung unterliegt.

2.3 SICHERHEITSINFORMATIONEN

Bitte lesen Sie diese Gebrauchsanweisung sorgféltig durch und
beachten Sie die Verarbeitungshinweise und Abbildungen. Die
Gelenkfunktionen, sowie die Sicherheit Ihres Patienten, kann

nur durch eine sachgemdBe Verarbeitung des Produktes ge-

wahrleistet werden.
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1. Verarbeitungshinweise

Als Federeinheit wird das zentrale Bauteil (Gehdusescheibe mit Fe-
der und Ronde) bezeichnet. Im Rahmen der regelméBigen Wartung
oder Reparatur kann die Federeinheit demontiert und auch ausge-
tauscht werden. Hierzu gehen Sie bitte wie folgt vor.

1.1 DEMONTAGE FEDEREINHEIT

1. Federspannung minimieren:

Drehen Sie mit Hilfe des Verstellschlissels die Federeinheit in den
weif} markierten Toleranzbereich unter null. (siehe Abbildung)

Drehen Sie nicht weiter in den rot markierten
Bereich unter null, dies fihrt zur Beschddigung/
Bruch der innenliegenden Feder. Fir unsachge-

A méf3e Handhabung kénnen wir keine Gewdéhr-
leistung Gbernehmen.

2. Erwdrmen Sie die zentrale Achsschraube unter Verwendung ei-
nes HeiBluftgeblases um die werkseitige Verklebung mit (Loctite
243) zu lésen. Die Temperatur sollte hierbei 250°C betragen,
hohere Temperaturen kdnnen zur Beschadigung der Skalie-
rung (Ronde) fihren. Demontieren Sie die zentrale Achsschrau-
be mit Torx unter Verwendung eines geeigneten Werkzeuges.
Bitte beachten Sie die aufgefihrten Schlisselweiten!

Modell Schlisselweite

DYNA 19/DYNA 19 FE T8
DYNA 2555 T10
DYNA GO 2545 T10

3. Jetzt kdnnen Sie die Federeinheit von der Gehduseachse l&sen
und nach oben abnehmen, das Gelenk kann nun in die einzel-
nen Komponenten (Federeinheit, Anschlagschenkel, Zwischen-
schenkel) zerlegt werden.

4. Uberprifen Sie die innenliegende Feder auf mégliche Briiche
oder Beschadigungen. Der innere Vierkant zur Aufnahme der
Gehduseachse muss einen rechtwinkligen Zustand aufweisen.
Bei Abweichungen oder Bruch muss die Feder/Federeinheit aus-
getauscht werden.

1.2. MONTAGE FEDERPAKET

1. Trennen Sie beide Schienenschenkel voneinander und séubern
Sie alle Gelenkflachen und die Gehduseachse.

2. Demontage Gewindestift:

Die zentrale Achsschraube mit Torx ist durch einen Gewindestift
mit Innensechskant von der Rickseite der Gelenkschiene gekon-
tert. Erwdrmen Sie unter Verwendung eines Heif3luftgeblases
(250°C) die Gehduseachse und drehen Sie den Gewindestift mit
Innensechskant aus der Achse. Das Erwérmen der Gehduse-
achse ist notwendig, um die werkseitige Verklebung (mit Loctite
243) zu I8sen. Der Gewindestift und die Achsschraube missen
vor der weiteren Montage mit einem geeigneten L8sungsmittel
von Fett, Loctite und Schmutz befreit werden, um eine wirksame
Schraubensicherung herstellen zu kdnnen. Schneiden Sie das In-
nengewinde der Gehduseachse mit einem geeigneten Gewinde-
bohrer (M3/M4/M5) nach und sdubern Sie das Innengewinde
von mdglichen Ricksténden.

3. Fetten Sie alle Gelenkfléichen mit unserem Hochleistungsfett fir
Orthesengelenke und fiigen Sie die Schienenschenkel wieder
zusammen.

A Vor dem Aufsetzen der Federeinheit muss sich das
Gelenk im werkseitigen Anschlagspunkt befinden.

Weitere Informationen zum werkseitigen Anschlagspunkt und der
Positionierung der Anschlagschrauben finden Sie in der zugehéri-
gen Explosionszeichnung. Diese steht lhnen als Download auf unse-
rer Homepage unter dem folgenden Link zur Verfigung.

Ohy400)
; Explosionszeichnungen DYNA-Gelenke
[=] https://caroli.de/Ink/ed.php

=
% Explosionszeichnungen DYNA GO-Gelenke
= https://caroli.de/Ink/e9.php
Beachten Sie hierbei die unterschiedlichen Gelenkgréfien und Aus-
fihrungen.

4. Stecken Sie die Federeinheit auf die Gehduseachse, so dass
der Nullpunkt der Skalierung (Ronde) in Verléngerung zum
Peilstrich des Schneckengehduses steht. (siehe Abbildung)
Beachten Sie, den Hinweis zum werkseitigen Anschlagspunkt!

die blaue Ronde mit Skalierung beiliegend, da

Bei der Montage einer neuen Federeinheit ist
A der Nullpunkt erst neu kalibriert werden muss.

Bitte kleben Sie die Ronde nicht auf und beachten Sie zuerst die
Hinweise zur Kalibrierung des Nullpunktes.

5. Versehen Sie die Achsschraube (Torx) mit Loctite 243 und dre-
hen Sie diese in die Gehduseachse ein, bis der Schrauben-
kopf leicht an der Gehdusescheibe anliegt und alle Kompo-
nenten spielfrei miteinander verbunden sind.

Die Achsschraube darf nur an der Gehé&use-
scheibe anliegen, da sonst die Gelenkkompo-
A nenten miteinander verpresst werden und die
Gelenkschiene sich nicht mehr bewegen lasst.

6. Versehen Sie auch den Gewindestift (Sechskant) mit Loctite
243 und drehen Sie diesen von der Rickseite bis zum An-
schlag an die bereits montierte Achsschraube.

7. Kontern Sie die Achsschraube unter Verwendung eines geeig-
neten Drehmomentschliissels gegen den Gewindestift.

Beachten Sie hierbei die angegebenen Anzugsmomentel!

DYNA 19/DYNA 19 FE 1,0 Nm
DYNA 25-55 1,5 Nm
DYNA GO 25-45 1,5 Nm

Nach diesem Vorgang muss sich die Gelenkschiene leichtgangig
und spielfrei bewegen lassen!

1.3. KALIBRIERUNG NULLPUNKT/AUFBRINGUNG
DER RONDE (BEI NEUEN FEDERPAKETEN)

Nach der Montage der Federeinheit muss der Nullpunkt der
Federwirkung neue kalibriert werden. Hierzu gehen Sie bitte
wie folgt vor:

1. Bauen Sie mit Hilfe des Verstellschlissels in Richtung der
ansteigenden Skalierung Spannung auf, bis das Gelenk eine
leichte Federspannung aufweist und ohne Unterstiitzung in
den Anschlagspunkt gelangt.

Federeinheit da es sonst zu Beschadigungen/
Bruch der Feder kommt!

i Beachten Sie die korrekte Drehrichtung der



